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Ve velkéem formatu

Patnact krat patnact centimetri, pripadné dvacet krat dvacet patrilo

do devadesatych let minulého stoleti k nejpouzivanéjSim rozmérum teh-
dejsich obklad a dlazeb. Ten kdo chtél vétsi rozmér mél k dispozici 30
x 30 nebo 33,3 x 33,3 cm. Technologie vyroby zkratka nedovolila to, co

ta dnesni.

Vedle téchto tradi¢nich formati se
totiz stale vyssi oblibé t&si velkoforma-
tové dlazdice, jejichz hrana ma 40, 60
¢i 80 cm, pro nejnaro¢né&jsi mize byt
rozmér az 3 x 1 m pfi sile 3 mm.

Pro a proti

Soucasna architektura se uc¢i pouzivat
velké formaty obkladovych prvka, kdy
se daleko vice zvyraznuji velké plo-
chy nepferusované sparami a dochazi
k vyuziti novych optickych efektd. Jejich
obliba stoupa hlavné proto, Ze Gdrzba je
jednodussi. Je totiz potieba méné spar,
v nichZ by se drzely necistoty a plisné.
Zéroven zabrousené hrany dlazdic umoz-
fuji instalaci s minimalnimi sparami
(2-3 mm), které jsou presné a rovné.

Dlazba vétSich rozmérd je vice naroc-
na na rovinnost podkladu, na kvalitu
pouzitych penetraci, lepidel a sparova-

cich hmot. Praci pfenechte odbornikovi,

i pfesto oviem pocitejte s delsi dobou
pokladky.

Zaostfeno na technické parametry

UzZitnou hodnotu vyrobku zvySuje mi-
mo zminénych vétsich rozmérd hrany ta-
ké geometrické parametry (délka, Sirka,
tloustka), pfimocarost hran, pravodhlost
a rovinnost ploch (minimalni zakfive-
ni plochy ke stfedu — miskovitost nebo
vypouklost nebo zakfiveni hran).

Vlastnost min. pozadavek dle CSN | skute¢nost

Geometrické parametry | délka hran +0,75 % 0,1 %
tloustka +5,0% 0,1-0,2 %
pfimost hran +0,5% -0,1-0 %
pravothlost +0,6 % -0,1-0,2 %

Rovinnost povrchu zakfiveni ke stfedu | £ 0,5 % -0,1-0,1 %
zakfiveni hran +0,5% -0,1-0,1 %
zkrouceni +0,5% -0,1-0,1 %

Pinéni poZadavki CSN EN IS 10545, vysvétlivka: Tyto hodnoty byly naméreny

u dlazdic dodavanych firmou BIGTILE, s.r.o.

Pro¢ velkoformatové dlazdice vykazu-
ji daleko vétsi presnost? Stavajici norma
v pozadavcich selhdva, protoze nasta-
vené tolerance odpovidaji mensim for-
mattim.

Pokud srovname dlazdici o délce hra-
ny 200 mm, pak maximalni odchylka
0,5 % stanovena CSN znamena 1 mm.
U dlazdic o velikosti 600 mm jsou to
3 mm. Pfi pfesné praci, jako jsou nyni
obkladacské prace, jde o nepfiméfené
maximalni plusové tolerance (pfipadné
zaporné tolerance).

Rektifikované a kalibrované
dlazdice

Prestoze soucasna vyroba keramickych
obkladovych desek je vysoce sofistikova-
na, je tieba pocitat s ur¢itymi odchylka-
mi jak v geometrické presnosti, tak i co
do barevnosti. Jednou z cest k zajisténi
pfesnosti jsou dodatec¢né Gpravy kalibro-
vanim nebo rektifikaci. Pokud se rozhod-
nete pro velké formaty keramické dlazby,
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ale chcete ji mit tzv. bez spar, pak volte
predevsim rektifikované, pfipadné jen ka-
librované dlazdice.

Kalibrace a rektifikace je zabrouseni
hran vypalené hotové dlazdice, které
eliminuje pfirozené kolisani rozmérd ke-
ramiky a sniZuje rozmérové tolerance
jednotlivych prvkd na minimum. Rozdil
mezi kalibraci a rektifikaci je v pfesnos-
ti zabrouseni hran. Kalibrované vyrob-
ky jsou ,ofezany” s presnosti na deseti-
ny milimetru, rektifikované obklady pak
s presnosti o fad vyssi na setinu mili-
metru. Je nezbytné sledovat ¢.3arzi na
obalech vyrobkd nejen kvali stejnému
odstinu, ale i z davpdu, Ze stejné 3arze
maji nastavenou stejnou toleranci. Proto
nelze doporucit klast dohromady prvky s
rozdilnymi Sarzemi.

Zejména pak rektifikované dlazdice
|ze pokladat s minimalni sparou a dosa-
hovat tak homogenniho vyznéni podlahy.
Pro dokonalé zapraveni sparovaci hmoty
se doporucuje tloustka této minimal-
ni spary 2 mm. Docilite maximalniho
efektu s minimalni sparou. Nelze klast
tzv. beze spér, a to z téchto dvou zasad-
nich davodd. Pracujeme s materidlem,
ktery presahuje nase bézné zkusenosti
a dostavame se k feseni problémd, které
u malych formatd tak vyrazné nevznika-
ji. Zacinaji zde netprosné pusobit dalsi
fyzikalni zakony:

e u velmi tenkych mezer mezi obkla-

dovymi prvky nelze spolehlivym
zplisobem vpravit sparovaci hmotu.
Tim dochézi k odkryti prostoru pro
zatékani vody pod obklad. Spa-
ra tim prestava plnit svoji hlavni

funkci je zdrojem dal3ich problémi

a zavad,

e diky velkym rozmérdm dochazi
u téchto keramickych obklado-
vych prvki téz k patrnym zménam
v objemu diky tepelnym zménam
a tim pii vyssi teploté dochazi k vét-
§im narlstdm a mohlo by se stat,
ze desky budou diky malé spare,
pfipadné pfi jeji neexistenci, tlacit
proti sobé. Jde ale o pomérné velké
sily, které dovednou snadno porusit
stavebni konstrukci.

Dilatace

Piestoze pfi instalaci velkoforméatové
dlazby pouzivame flexibilni lepidla a fle-
xibilni sparovaci hmoty, nesmime u ploch
vétsich neZ cca 6 x 6 m zapomenout na
dilataci. Dilata¢ni spary rozdéluji pod-
klad na mensi pole a jejich poslanim je
vyrovnavat vnitini napéti v podlahové
konstrukci. Prochazeji celym profilem
podlahy a objektové dilatace i profilem
nosné konstrukce. V polozené dlazbé
musi dilata¢ni spara prochazet ve stejném
misté nad dilata¢ni sparou v podlaze.
Existuji v3ak systémy, které umi prekle-
nout tyto dilatace napf. pouZitim special-
ni netkané textilie ve vrstvé lepidla.

Méreni podkladu

Pfi pokladce velkoformatovych dlazdic
musime zajistit naprosto rovny podklad.
Rovinatost zméfime bud klasickou nebo
laserovou vodovéahou, pouZit mizeme
i klasicky nebo laserovy nivela¢ni pfi-
stroj. Pocitejme s piipustnou odchylkou
pro podlahu 2 milimetrt na 2 metry dél-
ky. Pro spravny vysledek kone¢né prace

musi podkladova konstrukce spliovat
pozadavky podle CSN 744505 — Podlahy,
ktera byla novelizovana na CSN 733451
— Obecna pravidla pro navrhovani a pro-
vadéni keramickych obkladd, kde v ¢asti
8.2.2.2 nazvana ,Rovinnost” je uvede-
na pozadovana tolerance = 3 mm pod
2 m lati. Soucasné je zde popsan postup
méreni, kdy za pouziti 2 m laté se pomoci
mérného klinu mé&fi odchylka od pfim-
ky vytvorené lati. Velkym problémem
podkladovych konstrukci je vodorovnost
podlah, svislost stén a jejich vzajemna
kolmost. Pokud neni dodrzena pfipustna
tolerance + L/600, kde L = naméfena
délka mezi pevnymi body v mm vznikaji
problémy s kladenim velkych formatd.

Kvalita podkladu

Stejné jako tvar je ddlezita také vyzralost
podkladu, dostate¢na pevnost a soudrz-
nost. Vyrobci zpravidla doporuc¢uji zmé-
fit jeho zbytkovou vlhkost, ktera zvlaste
u anhydritd hraje velkou roli a méze nega-
tivné ovlivnit vysledek prace. Déle je tfeba
se zaméfit na opravu poskozenych mist
a pouzit kvalitni spravkové hmoty.

Penetrace

Pro dosazeni pozadované pfidrznos-
ti véech vrstev material( je tfeba pouZit
penetra¢ni natér, ktery volime podle dru-
hu a stavu podkladu. Na standardni savé
podklady (beton, cement, mazaninu)
pouzijeme univerzalni natér, na nesavé
podklady (dlazbu, gletovany beton apod.)
pouzivame tzv. kontaktni mfstek, ktery
zajisti optimalni pfilnavost.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat
podkladdim na bazi sadrovce (anhydrit),
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které jsou velmi citlivé na vlhkost. Zde penetrujeme po predchozim

obroudeni povrchového sintru. Penetraci se anhydrit zaroven oddéli
od nasledné vrstvy lepidla. Je totiz na bazi sddrovce, takze maze
chemicky narusit strukturu cementu, ktery je zakladem vétsiny
lepidel (i t&ch flexibilnich).

Lepidla a sparovaci hmoty

Velkoformatové obkladové prvky vyzaduji pouziti kvalitnich
lepidel a sparovacich hmot. Pouziti flexibilnich lepidel je samo-
ziejmosti se zvy$enymi hodnotami odolnosti proti deformacim
(oznaceni ST a S2) s ovéfenymi hodnotami pro kladeni velkych
formatt. Vhodna jsou thixotropni lepidla.

Podlepeni celého formatu musi odpovidat i technologie lepeni.
Jako vhodna se jevi tekuté rozlivkova lepidla. Spravna konzistence
a dostate¢né mnozstvi nanaseného materialu zajisti potfebné rozliti
po celé velké plose dlazdice a zamezi vzniku nezadoucich dutin.

Rozlivna lepidla je vhodné nanaset hiebenem s oblymi zuby.
PFi lepeni velkych desek nam praci usnadnuji specialni piisavky
s drzakem. Pro vysparovani se doporucuje pouzit kvalitni hmoty,
které umozniuji jejich vpraveni i do velmi Gzké spéry. Pouzivame
tekuté vyrobky, pficemz zbytky by se mély vy¢istit do dvou dnt po
dokonceni prace.

s s

Profez, Fezani a lamani

Nalezitou pozornost vénujeme také koupi dostate¢ného mnozstvi
dlazdic. Pocitejme s tim, Ze pfi pouziti velkych formatt dochazi
ke zvysenému profezu. Proto se doporucuje pozadovanou vyméru
plochy navysit o 10-15 %.

K fezani dlazdic se pouzivaji specialni fezacky, spravnéji ,lamac-
ky” az do délky 1250 mm. P¥i fezani diamantovymi kotouci vSak
nevystac¢ime s malymi feza¢kami, ale potiebujeme ,stolovou” fezac-
ku idealné s vodnim chlazenim, kterd ma dostatec¢né velkou plochu,
aby keramicky obkladovy prvek bylo mozné spravné drzet.

Povolené presahy dlazdic

Pozadavek na méfeni pfesahd, kde norma stanovuje toleranc¢ni
meze: 1T mm max. u spar < 6 mm Sirokych, 2 mm max. u spar
> 6 mm Sirokych. Pfi pozadavku kladeni velkoformatovych dlazdic
na sparu cca 2 mm nam vychézi pozadovany pfesah max. 1T mm.
Opét se méii pomoci pfiméreného dlouhého pravitka kalibra¢nim
klinkem.
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